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RD Technologies is specialised in the production of spare parts and tools to be used in industrial
furnaces of heat treatment.

Our 60-years-long experience in this field enables our technicians to propose a large range of high quality
products, heat-resistant up to 1200°C.

Thanks to these technical skills, our team can meet your needs of the following kinds of products :

Furnace muffle, Charging support,

Bell, retort and retort cover, Basket and wire netting,
Retort and radiant tube, Conveyor belt,

Gas mixing system, Conveyor and elevator.

Our products are used in all industries working in the following sectors :

automobile industry, manufacture of agricultural equipment,
aeronautic industry, manufacture of public works equipment,
aluminium production, manufacture of electronic components,
tool manufacture, foundries,

bearing manufacture, armament manufacture,

spring manufacture, sintering industry,

screws and bolts, glasswork industry,

cutting, heat-treatment industry,

stamping, furnaces builders.

www.,.rd-technologies.fr

RD Technologies spezialisiert sich auf die Herstellung von Ersatzteilen und Ausriistungen fiir industrielle
Warmebehandlungséfen.

Dank unserer 60-jahrigen Erfahrung kénnen unsere Techniker eine grosse Palette an Qualitatsprodukten
anbieten, die einer Temperatur bis 1200°C widerstehen.

Unser Team kann durch seine technischen Fachkenntnisse lhren Bedarfen an den folgenden Produkten
nachkommen :

Muffel fir Durchlaufofen, Haube, Topf und Topfdeckel,
Retorte und Strahlheizrohr, Systemn fur die Gasumwilzung,
Chargiergestell, korb und Drahtgeflecht,
Farderband, Konveyor und Elevator,

Unsere Produkte werden von allen Industrien der folgenden Zweige verwandt :

Automobilindustrie, Herstellung von Landwirtschaftsmaschinen,
Flugzeugbau, Herstellung von Hoch- und Tiefbaumaschinen,
Herstellung von Aluminium, Herstellung von elektronischen Komponenten,
Herstellung von Werkzeugen, Gissereien,

Herstellung von Kugellagern Waffenindustrie,

Herstellung von Federn, Sintern,

Schrauben, Bolzen, Glasindustrie,

Zuschneiden, Warmebehandlungsindustrie,

Pressen, Ofenbauer.




Unser Know-How

OUR KNOW-HOW

Our technical sales team is attentive to your request so as to propose you an
appropriate solution. We can offer :

Manufacture identical to the original part {according to the customer's
drawing or an old part),
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Improvement of existing part.
In co-operation with the customer we analyse the material deteriorations and
the part distortions in order to offer the most suitable economic-technical
solutions.

Die Verbesserung eines bestehenden Telles,
In Zusammenarbeit mit dem Kunden analysieren wir die « Beschidigungen »
der Materialien und die Verformungen des Teiles, um die am besten angepassten
technisch-wirtschaftlichen Ldsungen anzubieten.
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Repair of used part.

As per to pictures or a part analysis,
we propose repairs which are adapted
to our customers’ needs.

Die Reparatur van einem gebrauchten Teil

Anhand von Fotos oder nach Analyse des Teiles schlagen wir Reparaturen
vor, die den Bedarfen unserer Kunden entsprechen,

We are using the computer-aided design software SolidWorks which allows the simula-
tion of the most complex assemblings. Thanks to this software we can send you the dra-
wings in different formats via Internet.

Wir verwenden das 3-dimensionale Entwurfprogramim Solidworks dank dessen wir die
komplexesten Zusammenbauten simulieren kdnnen, Dieses Programm gilbt uns die
Maoglichiert, die Zeichnungen in verschiedenen Formaten sehr schnell durch Internet zu
senden.




SKILLS AND QUALITY
PROCESS

Fachkenntnisse
und Qualitatsprozess

Specialised in the forming, assembling and welding of refractory quaiity system :
alloys, our know-how enables us to manufacture parts : involved in a constant process of quality improvement,

From the simplest to the most complex,

From the lightest (a few grams) to the heaviest (several tons),

From a unit part to small series.
Production follow-up :

Meeting delivery schedules is the priority of our work

organisation.

The production planning is computer-assisted by GPAD.

Spezialistert auf die Formung, den
Fusammenbaw urd das Schweiflien
von hitzebestdndigen
Legierungen, kdnnen war dank
unseres Know-Hows Teile
Vam Einfachsten bis zam
Komplexesten,
Von wenigen Grammen bis
zu mehreren Tonnen,
Van Einzelteilen bis zu
klsinen Serien herstellen.

Produktionsverfolgung :
e Lieferfristeinhaltung

st die Prioritdt unserer
Arbeitsarganisation.

Die Planung lduft durch GRAD.

the company is able to satisfy its customers. All our
products are inspected according to our general
tolerances of dimensions at the end of the production. On
our customers’ request, we can execute inspections as per
special specifications given at the beginning of the
project.

Our GPAOD system enables the follow-up of the material
used for each production.

Qualitatssystem :
Im Zuge einer stdndigen
Qualitdtsverbesserung ist
die Firma imstande, seing
Kunden zufrieden zu
stellan, Alle unsere
Produkte werden nach
Fertigstellung gemasd
unsarar allgemeinen
Toleranzen
malBkontrolliert. Auf
Anfrage unserer Kurnden
kdinnen wir Kantrallen
nach spezielien
Spezifikationen, die gleich
am Anfang der Planung
wertergegeben werden,
durchfiihren,

Unser GPAO System
erfault den
Ursprungsnachweis der
bei jeder Herstellung
verwendeten Materialien.

Assembly in your factory :
To meet our customers” request,
the company is working in
co-operation with a specialized
partner and can therefore
assemble the manufactured spare
parts for furnaces, and especially
the muffles, directly in the
customers” factories.

Montage an Ort und Stelle :
Um den  Ersuchen  unserer
Kundschaft nachzukommen, kann
die Firma in Zusammmenarbert mit
elnem spezialisierten Partner die
hergesteliten Ofenersatzteile und
vor allem Ofenmuffeln an Ort und
stelle montieren,



ALLOYS CURRENTLY
USED FOR OUR PRODUCTS

Vorwiegend eingesetzte Legierungen fiir unsere gesamten Produkte
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Ofenmuffeln

B Muffle and mobile sole
Muffel und bewegliche Sohle

© Muffle, shake sole and its support
Muffel, Stofisohle und ihr Gestell

Lt

e
= Muffle, rails and sole % .

for conveyor belt furnace _ >
Muffel, Schienen und Sohle fiir %
Forderbandofen ’* \
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" Furnace muffels
Ofenmuiffeln




BELLS-RETORTS-RETORT
COVERS

Hauben-Topfe-Topfdeckel

I Upper cover
Oberer Deckel

I Retort cover
Topfdeckel

© Furnace bell
Ofenhaube

* Furnace Retort
Ofentopf

! Lower cover
Unterer Deckel




RETORTS-RADIANT TUBES

Retorten- Strahlheizrohre

I W type radiant tube
W-formiges Strahlheizrohr

" Radiant tube
Strahlheizrohr

¥ Endless screw retort -
Schneckenretorte

Loading side
Ladeseite

Discharge side
Abladeseite

W Straight radiant tubes
Gerade Strahlheizrohre " Rotary retorts for heat
treatment of small parts
Drehretorten fiir die

Warmebehandlung
von kleinen Teilen




" Furnace boxes
Ofenkassetten

' Motor block + turbine
Motorblock + Umwalzrad

= Turbines

Umwalzrader

= Chains
Forderketten




CHARGING SUPPORTS Chargiergestelle

I Supporting grids
Stutzgitter

I Heat treatment
charging supports
Chargiergestelle fir
Warmebehandlung
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" Heat treatment baskets
Kdrbe fiir Warmebehandlung

! Basket in flat material

for vacuum treatment
Korb aus Flachmaterial fir
Vakuumbehandlung

S " Basket in rod

material
Korb aus Stabmaterial
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I Baskets for
high-temperature treatment
Kdrbe fiir Hochtemperaturbehandiung




 Wire netting
in roll
Drahtgeflecht in Rollen

¥ Netted panel with rod frame
Drahtgitter mit Stabeinfassung

¥ Reinforced netted baskets
Verstarkte Drahtgewebekorbe

© Netted panel
with ,,U"” frame
Drahtgitter mit ,,U"-Einfassung
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Brochure for Conveyor belts
Broschire for Forderbdnder
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